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@ Vorrichtung und Verfahren zum Ab- und/oder Zufuhren 

@ Die Erfindung betrifft eine als Magazin ausgebildete 
Vorrichtung zum Ab- und/oder Zufuhren von Druckplatten 
von beziehungsweise zu einem Druckplattenzylinder einer 
Druckmaschine, insbesondere fur einen automatischen 
Oruckplattenwechsel, mit einer Plattenabfuhr- und einer 
Plattenzufuhreinrichtung. Es ist vorgesehen, daft dem Maga- 
zin (4) mindestens eine Kassette (7. 8) fur die Druckplatten 
(9, 10) entnehmbar zugeordnet ist. Ferner wird ein entspre- 
chendes Verfahren eridutert. 



Druckplatten einer Druckmaschine 
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Beschreibung 

Die Erfmdung beirifft eine als Magazin ausgebildetc 
Vorrichtung zum Ab- und/oder Zufuhrcn von Druck- 
platten von beziehungsweise zu einem Dnickplattenzy- 5 
linder einer Druckmaschine, insbesondere fflr eincn au- 
tomatischen oder halbautomatischen Druckplatten- 
wechsel, mit einer Mattenabfuhr- und einer Plattenzu- 
fuhreinrichtung. 

Eine Vorrichtung der eingangs genannten Art isi aus 10 
der europiischen Paienianmeldung 04 35410 bekannt 
Sie dient der Automatisienuig eines Druckplattenwech- 
sels. 

Das Magazin nimmt alte. verwendete Flatten auf. 
Zum AbfOhren wird die verwendete Druckplatte einen- 15 
dig am Druckplattenzylinder losgespannt und dann — 
durch entsprechendc Drehung des Dnickplattenzylin- 
ders — in das Magazin teilweise eingeschoben. An- 
schlieBend wird das andere Ende der Druckplatte von 
der Spannvornchtung des Druckplattenzylinders frei- 20 
gegeben und die gesamte Druckplatte mit der Ptatten- 
abfuhreinrichtung in das Magazin eingebracht An> 
schlieQend wird dann eine neue, zu verwendende 
Druckplatte dem Magazin mittels der Plattenzufuhrein* 
richtung entnommen. Dabei wird zunachst das eine En- 25 
de der Druckplatte in die entsprechendc Klemmvor- 
richtung des Druckplattenzylinders eingesteckt und 
dort festgeklemmt und dann — durch Drehung des 
Druckplattenzylinders - die Druckplatte volIsiSndig 
aus dem Magazin heraus- und urn die Mantelflache des 30 
Druckplattenzylinders herumgezogen. Dann wird das 
andere Ende der Druckplatte eingespannt und es erfolgt 
ein Spannen in Umfangsrichtung. 

Weist die Druckmaschine mehrere Druckwerke auf. 
so ist jedem Druckwerk ein Magazin zugeordnet. Fur 35 
das Ab- und/oder Zufiihren von Druckplatten ist es er- 
forderlich, das Magazin aus einer etwa vertikalen Posi- 
tion in eine schrag geneigte Position zu verbringen in 
der das untere Magazinende der MantelflSche des 
Druckplattenzylinders gegeniiberliegt Da der Raum 40 
zwischen den einzelnen Druckwerken nahezu bei alien 
Druckmaschinen eng ist, steht fur die Magazine nur 
wenig Platz zur VerfOgung. Die Entnahme alter, ver- 
wendeter Druckplatten aus dem Magazin beziehungs- 
weise das Einbringen von neuen, zu verwendenden 45 
Druckplatten in das Magazin ist daher mit entsprechen- 
den Schwierigkeiten verbunden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor- 
richtung der eingangs genannten Art zu schaffea die bei 
einfachem Aufbau und sicherer Funktionsweise sowie 50 
kleiner Bauformen das Ab- und/oder Zufuhren von 
Druckplatten ermoglicht und auch das Einbringen in das 
und Herausnehmen aus dem Magazin auf einfache Wei- 
se zulafit 

Dicse Aufgabe wird erfindungsgemaO dadurch gelost, 55 
daB dem Magazin mindestens eine Kassette fur die 
Druckplatten entnehmbar zugeordnet ist. Dies hat den 
Vorteil, daB die neuen, zu verwendenden Druckplatten 
auBerhalb des Magazins in die Kassette eingebracht 
werden konnen. so daB es fur ein *T-aden" des Magazins eo 
lediglich erforderlich ist die Kassette in das Magazin 
einzubringen. In entsprechender Wcisc ist eine einfache 
Entnahme alter, verwendeter Druckplatten aus dem 
Magazin moglich, indem die verwendeten Druckplatten 
in die sich im Magazin befrndliche Kassette mittels der es 
Plattenabfuhreinrichtung eingebracht werden, so daB 
fur eine Entnahme lediglich die mit verwendeten Druck- 
platten gefailte Kassette aus dem Magazin entnommen 
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werden muB. Die erfmdungsgemaBe Vorrichtung eignet 
sich entweder zum Abfuhren von alien, verwendeten 
Druckplatten oder zum Zufuhren von neuen, zu ver- 
wendeten Druckplatten oder aber auch fur ein Ab- und 
Zufuhren von Druckplatten, das heiBt, es liegt dann ein 
Druckplattenwechsel vor, bei dem eine verwendete 
Druckplatte aufgenommen und eine zu verwendende 
Druckplatte aus dem Magazin geliefert wird. 

Sofem die Kassette sowohl verwendete Druckplatten 
aufnimmt als auch zu verwendende Druckplatten ab- 
gibt, weist sie einen Aufnahmeraum fur die verwende- 
ten Druckplatten und einen Aufnahmeraum fiir zu ver- 
wendende Druckplatten auf. Zur Aufnahme des Be- 
triebs der Druckmaschine ist es dann lediglich erforder- 
lich diese eine Kassette dem entsprechenden Druck- 
werk zuzuordnen. 

Altemativ ist es jedoch auch mdglich,daB dem Maga- 
zin zwei Kassetten entnehmbar zugeordnet sind, wovon 
eine erste Kassette der Aufnahme verwendeter Druck- 
platten und eine zweite Kassette der Abgabe zu ver- 
wendender Druckplatten dient Mithin sind fur den Be- 
trieb jedem Druckwerk der Druckmaschine zwei Kas- 
setten zuzuordnen. 

Das Zuordnen der Kassette beziehungsweise der 
Kassetten ist besonders einfach, wenn das Magazin min- 
destens einen Aufnahmeschacht zum Einschieben der 
Kassette beziehungsweise der Kassetten aufweist So- 
fem dem Magazin zwei Kassetten zugeordnet werden 
mussen, sind vorzugsweise zwei Aufnahmeschachte am 
Magazin ausgebildet 

Nach einer Weiterbildung der Erfindung weist die 
Plattenabfuhreinrichtung aktivierbare erste Haltemittel 
for die jeweils verwendete Druckplatte auf. Diese ersten 
Haltemittel sind an einem ersten Wagen angeordnet, 
der entlang einer ersten Fiihrung verfahrbar ist. Die 
ersten Haltemittel sind vorzugsweise als aktivierbare 
erste Saugorgane ausgebildet. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn der erste Wagen 
mittels einer eine Magnetkopplung aufweisenden An- 
triebseinrichtung verfahrbar ist Die Magnetkopplung 
stellt keine starre sondern eine flexible Kopplung dar 
und es ist iiberdies moglich, daB der erste Wagen etwa 
uber die gesamte Vorrichtungslange im Innem des Ma- 
gazins verfahren werden kann, so daB alte, verwendete 
Druckplatten vollstandig in die Kassette des Magazins 
mit einem Arbeitsgang einziehbar sind. Dies ware nicht 
moglich, wenn der Wagen beispielsweise mittels einer 
herkdmmlichen Kolben/Zylinder-Einheit verfahren 
werden wilrde. da letztere selbst eine bestimmte Lange 
aufweist, die fiir den Verstellweg des Wagens nicht zur 
Verfugung steht. 

Insbesondere ist vorgesehen, daB die Antriebseinrich- 
tung ein nicht ferromagnetisches Rohr aufweist, das sich 
entlang der Bewegungsbahn des ersten Wagens er- 
streckt und das von einem ferromagnetischen, am Wa- 
gen befestigten BauteiL insbesondere Stahlring. l^ngs- 
verschie bitch umschlossen ist, wobei im Rohr ein von 
einem Druckmedium langsverfahrbarer magnetischer 
Kolben angeordnet ist, der mit dem ferromagnetischen 
Bauteil die Magnetkopplung bildet. Wird also der ma- 
gnetische Kolben durch das Druckmedium in ge- 
wunschter Weise im Rohr verschoben, so wird das fer- 
romagnetische Bauteil und damit der erste Wagen ent- 
lang seiner Fuhrung mitgenommen. Die Fuhrung be- 
steht vorzugsweise aus zwei beabstandet zueinander 
liegenden FChrungsteilen, insbesondere FQhrungsstan- 
gen. Diese verlaufen bevorzugt parallel zueinander. Die 
beiden Ftihrungen sind in den Seitenbereichen des Ma- 
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gazins angeordnet Die Anlriebscinrichtung befindet 
sich vorzugsweise zwischenden beiden Fuhning^ieilen, 

Aliemativ ist es jedoch auch mfiglich, daB eines der 
Fuhrungsteile von der Antriebseinrichtung gebildet ist 
Milhin befindet sich auf einer Seite des Magazins eine 5 
entsprechende Fuhrungsstange und auf der anderen 
Seite das mit magnetischem Kolben versehene Rohr, 
wobei das ferromagnetische Bauteil insbesondere der 
Stahlring, auf dem Rohr langsverschieblich lagert und 
insofem ebcnfalls eine Fuhrung gebildet ist 10 

WIe bcrcite erwahnt, sind die ersten Haltemittel akli- 
vierbar (dies gilt auch fur die spater noch erwahnten 
zweiten Haltemittel), das heiflt, ihre Funktion, die 
Druckplatten zu halten odcr nicht zu halten kann ein- 
und ausgeschaltet werden. Ferner umfafit das Aktivie- 
ren jedoch auch noch die Mogltchkeit daS die Haltemit- 
tel quer zur Ebene der Druckplatten verlagerbar sind» 
urn gegen die Oberflache der entsprechenden Druck- 
platte tretcn zu k6nnen. Vorzugsweise sind die Halte- 
mittel - wic bercits erwahnt — als Saugorgane ausgc- 
bildet, das heiOt sie weisen Saugnsipfe auf, die mittels 
einschaltbarem Unterdruck arbeiten. 

Zusatzlich zu der bei alien Haltemitteln m6gtichen 
Veriagerbarkeit in Richtung quer zur Ebene der Druck- 
platten ist Qberdies zumindest eines der ersten Halte- 
mittel selbst quer zur Ebene der Druckplatten beweg- 
lich am ersten Wagen gelagert. Mithin laBt sich das erste 
Haltemittel nicht nur in Langsrichiung in Richtung auf 
die benachbarte Druckpiatte verlangern beziehungs- 
weise verktirzen, sondern insgesamt zusatzlich in diese 
Richtung verlagern. Dies erfolgt in einer oberen Stel- 
lung des Wagens mittels einer Zwangssteuerung derart 
daB die vorzugsweise abgewinkelte Druckplattenhin- 
terkante der verwendeten Druckpiatte beim Einbringen 
in die Kassette unter eine Haltekante der Kassette ge- 
langt Sobald fur ein Abfuhren einer verwendeten 
Druckpiatte deren Hinterkante von der Hinierkanten- 
klemmvorrichtung des Druckplattenzylinders freigege- 
ben und durch Ruckwartsdrehung des Druckplattenzy- 
linders die Druckplatten teilweise in das Innere des Ma- 
gazins eingeschoben wurden. wird das Druckplattenhin- 
terende von dem erste Haltemittel erfaBt. Der Wagen 
befindet sich dabei in einer unteren Stellung. Fur das 
Einbringen der verwendeten Druckpiatte in das Innere 
des Magazins wird anschlieBend der Wagen in die er- 
wShnie obere Stellung verfahren, wobei gleichzeitig der 
Druckplattenzylinder eine Ruckwartsdrehung durch- 
fuhrt und somit die Druckpiatte von der MantelflSche 
des Druckplattenzylinders "abwickelt" Bei dem Verfah- 
ren des Wagens in die obere Stellung tritt dann die 
Zwangssteuerung in Funktion, die das erwahnte erste 
Haltemittel und damit den Hinterkantenendbereich der 
Druckpiatte in Richtung auf die die verwendete Druck- 
piatte aufnehmende Kassette verlagert so daB die 
Druckpiatte mit der abgewinkelten Hinterkante unter 
die erwahnte Haltekante der Kassette gelangt 

Die Zwangssteuerung ist vorzugsweise von einer 
Auflaufschragen gebildet. auf die ein Abtastglied zum 
Bewegen, insbesondere Verschwenken, des beweglich 
gelagerten ersten Haltemittels aufiauft 

Ist die Hinterkante der Druckpiatte bis in die geschil- 
derte Position verfahren worden, so wird das Druck- 
plattenvorderende von mindestens einem, im unteren 
Bereich des Magazins angeordneten Niederhalter be- 
aufschiagt und dadurch ebenfalls in die Kassette hinein- 
gedriickt Der Niederhalter bleibt in dieser Position, 
wahrend die Haltemittel die Druckpiatte ein kleines 
StQckchen nach unten schieben, so daB auch die Druck- 
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plattenvorderkante unter eine Haltekante der Kassette 
gelangt Damit ist die abzufuhrende Druckpiatte voll- 
standig und sicher in der Kassette aufgenommen. 

Nach einer anderen Weiterbildung der Erfindung ist 
vorgesehen, daB im unteren Ende des Magazins minde- 
stens eine Fuhrungswalze zum Einfuhren der verwende- 
ten Druckpiatte in die Kassette angeordnet ist Diese 
Fuhrungswalze erieichtert die Zufuhrung der alten, ver- 
wendeten Druckplatten in die Kassette des Magazins. 

Nunmehr soil auf das Zufuhren einer beziehungswei- 
se mehrerer neuer, zu verwendender Druckplatten ein- 
gegangen werden. Die jeweilige Druckpiatte wird der 
Kassette des Magazins entnommen. dem Druckplatten- 
zylinder zugefQhrt und dort aufgespannt Dieser Vor- 
gang erfolgt — ebenso wie das Abfuhren — vollauto- 
matisch oder auch halbautomatisch. Hierauf wird nach- 
folgend noch im Detail eingegangen. 

Fur das Zufuhren der neuen Druckpiatte zum Druck- 
plattenzylinder ist eine Plattenzufuhreinrichtung vorge- 
sehen, die mehrere, uber die Lange der zu verwenden- 
den Druckpiatte verteilte, vorzugsweise reihenformig 
angeordnete, nacheinander aktivierbare zweite Halte- 
mittel aufweist In diesem Zusammenhang sei erwahnt, 
daB auch die ersten Haltemittel reihenfdrmig iiber die 
Breite des Magazins angeordnet sein kdnnen. Das nicht 
gleichzeitig erfolgende, sondern Bber die Lange der zu 
verwendeten Druckpiatte nacheinander vorgenomme- 
ne Aktivieren der zweiten Haltemittel hat den Vorteil, 
daB sich die einzusetzende Druckpiatte von dem sich in 
der Kassette befindlichen Stapel neuer Druckplatten 
einwandfrei abheben laBt, ohne daB — aufgrund der 
Planlage — eine weitere Druckpiatte durch Bildung ei- 
nes Unterdrucks mit angehoben wird Bevorzugt sind 
die zweiten Haltemittel ebenfalls als aktivierbare zweite 
Saugorgane ausgebildet 

Vorteilhaft ist es, wenn die zweiten Haltemittel an 
einem zweiten Wagen angeordnet sind, der entlang ei- 
ner zweiten Fuhrung verfahrbar ist Ferner ist im Inne- 
ren des Magazins ein Sensor angeordnet der die zu 
verwendende Druckpiatte, insbesondere deren Hinter- 
kante, auf einwandfreie ZufQhrung zum Druckplatten- 
zylinder uberwacht 

Die der Vorderkante der neuen Druckpiatte zugeord- 
neten zweiten Haltemittel lassen wahrend des Zufuhr- 
vorgangs die sich etwa in oder in Spannposition befind- 
liche Druckpiatte los oder halten so locker, daB die 
Druckpiatte verschiebbar festgehalten ist, bevor die 
Druckplattenvorderkante am Druckzyiinder festge- 
spannt wird. Dies hat den Zweck, daB sich die Druck- 
piatte beim Einspannen besser ausrichten kann. Nach 
dem Einspannen der Vorderkante dreht sich der Druck- 
plattenzylinder und zieht die neue Druckpiatte aus der 
Kassette des Magazins voltstandig heraus. Sowohl fQr 
das Ausrichten der Druckpiatte, wie fUr das Herauszie- 
hen kdnnen die als Haltemittel dienenden Saugorgane 
zum Beispiel mittels eines Bypasses mit einem so schwa- 
chen Unterdruck beaufschlagt werden, daB die Druck- 
piatte auf den Saugorganen gleitet 

Nahert sich die abgewinkelte Druckplattenhinterkan- 
te einer Saugreihe, tritt diese auBer Funktion und BQgel 
sorgen fUr das Vorbeigleiten der Kante. Ist die Druck- 
piatte so weit eingezogen, daB die letzte Saugerreihe 
passiert werden muB, so weist sie eine derartige Steifig- 
keit auf, daB um eine Kollision zu vermeiden, diese Hal- 
temittel beim Zufuhren der Druckpiatte zum Druckplat- 
tenzylinder quer zur Druckpiattenebene steuerbar ver- 
lagerbar sind. so daB sie von der Hinterkante der Druck- 
piatte, die vorzugsweise abgewinkelt ist, einwandfrei. 
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vorzugsweise kollisionsfrei. passiert werden konnen. Weise in die Magazine der einzelnen Druckwerkc ein- 

Femer ist es vorteilhaft, wenn das Magazin minde- geschoben werden, ohne daB einc Vcrwcchslung er- 

stens ein radial zum Druckplattenzylinder durch Akti- folgt 

vierung verlagerbares Andrtickelemeni, insbesondere Das erfmdungsgemaBe Magazin ist vorzugsweise 

eine AndrOckrolIe. aufweisu urn die Hinterkante der ein- 5 schichtformig aufgebaui, wobei in einer unteren Schicht 

zubringenden Druckplatte in eine Klemmvorrichtung die die verwendenden Druckplatten aufnehmende Kas- 

des Druckplattenzylinders einzubringen, so daO dann sette, in einer folgenden Schicht die dieser Kassette zu- 

durch SchlieBen der KJenimvorrichtung das Festlegen geordnete Plattenabfuhreinrichiung. in einer weiteren 

und anschlieOend das Spannen der Druckplatte erfolgen folgenden Schicht die die zu verwendenden Druckplai- 

kann. 10 ten aufweisende Kassette und in einer folgenden, auBe- 

Oberdies ist eine Niederdruckvorrichtung vorteilhaft. ren Schicht die der vorstehenden Kassette zugeordnete 

die die zu verwendenden, in der Kassette verbleibenden Plattenzufuhreinrichtung angeordnet ist 

Druckplatten querzuihrenEbenenbeaufschlagt, urn ein Die Erfindung betrifft femer ein Verfahren zum 

Herauskippen aus der Kassette zu verhindem. Dieses Abund/oder ZufOhren von Druckplatten von bezic- 

HerauskippenkCnntesonst insbesondere dann erfolgen, 15 hungsweise zu einem Druckplattenzylinder einer 

wenn das Magazin nach DurchfQhrung eines automati- Druckmaschine mit mehreren Druckwerken, insbeson- 

schen Plattenwechsels wieder in seine vertikale Lage dere zur DurchfQhrung eines Druckplattenwechsels, 

zuruckgeschwenkt wird. wobei einzelne Teilaktionen, wie insbesondere Ent- 

Zumindest die die verwendeten (alten) Druckplatten klemmen der Dnickplattenhinterkanten und/oder Ent- 

aufnehmende Kassette weist vorzugsweise einen Boden 20 klemmen der Druckplattenvorderkanten und/oder Ab- 

mit daran anschlieBenden, jeweils U-fdrmig ausgebilde- fiihren der verwendeten Druckplatten und/oder Zuf Qh- 

ten oberen und unteren Randbereichen auf. Der eine ren der zu verwendenden Druckplatten und/oder Fest- 

Haltekante bildende U-Schenkei des oberen Randbe- klemmen der Druckplattenvorderkanten und/oder An- 

reichs ist bevorzugt langer als der entsprechende drucken und Festklemmen der Druckplattenhinterkan- 

U-Schenkel des unteren Randbereichs ausgebildet. 25 ten sukzessiv, also nacheinander. in Abhangigkeit von 

Hierdurch ist esmoglich. daB die Hinterkante einer ver- dem geringsten Positionierweg der einzelnen Druck- 

wendeten Druckplatte zunachstweitunter den langeren plattenzylinder an den emsprechenden Druckwerken 

U Schenkel des oberen Randbereichs geschoben wer- durchgefuhrt werden, bevor die n^chste Teilaktion in 

den kann und dann zuruckziehbar ist, so daB auch die entsprechender Weise erfolgt Mithin wird erfindungs- 

Vorderkante unter den entsprechenden U-Schenkel des 30 gemaB das Abfuhren, Zufuhren oder ein Druckplatten- 

unteren Randbereichs tritt, ohne daB die Hinterkante wechsel nicht vollstandig an einem Druckwerk der 

der Druckplatte vom langeren U-Schenkel im oberen Druckmaschine durchgefuhrt und dann am nachsten 

Randbereich freigegeben wird. Vorzugsweise ist die Druckwerk der Druckmaschine vorgenommen, sondern 

Kassette fur die neuen Druckplatten ebcnso ausgebildet es werden die einzelnen — vorzugsweise automatisch 

wie die Kassette fur die alten Druckplatten. 35 erfolgenden — Arbeitsschritte (Teilaktionen) nachein- 

Vorstehend wurde bereits erlautert, daB das Abheben ander an den entsprechenden Druckwerken durchge- 

einer neuen, zu verwendenden Druckplatte von dem fuhrt, wobei die Druckwerk- Reihenfolge bei der Durch- 

Druckplattenstapel im Innern der Kassette nicht iiber fuhrung dieser Teilaktionen von dem Kriterium des ge- 

die gesamte Flache gleichzeitig, sondern derart versetzt ringsten Positionierweges der Druckplattenzylinder be- 

erfolgt, daB Luft zwischen die Platten gelangen kann um 40 stimmt wird Hierdurch ist es moglich, ein Abfuhren von 

ein *'Aneinanderkleben" der Druckplatten zu vermeiden. Druckplatten oder Zufuhren von Druckplatten bezie- 

Beispielsweise kann das Ansaugen durch die hintere, hungsweise einen Druckplattenwechsel an alien Druck- 

oben liegende Saugerreihe zuerst erfolgen, danach werken in kiirzester Zeit durchzufuhren. Mit der zuerst 

durch die mittlere und zuletzt durch die untere Reihe durchzufiihrenden Teilaktion wird vorzugsweise an 

von Saugorganen. Vorzugsweise kann uberdies vorge- 45 dem Druckwerk begonnen, dessen Druckplattenzylin- 

sehen sein, daB die die zu verwendenden Druckplatten der um den geringsten Positionierweg zum Erreichen 

aufnehmende Kassette Absiandshalter aufweist, die der zur Durchfuhrung der Teilaktion notwendigen Win- 

zwischen jeweils benachbarten Druckplatten angeord- kelposition aus der gerade vorliegenden Winkelstellung 

net sind. Diese Abstandshalter verhindem, daB sich ein verstellt werden muB. 

Vakuum zwischen den einzelnen Druckplatten bildet 50 Bei einem vollautomatischen Betrieb kann die Be- 
Sie kdnnen als Kunststoffzungen ausgebildet sein. Vor- dienperson vorzugsweise an einem Bedienpult einen 
zugsweise sind sie an der Kassette im Rastsitz festleg- vollautomatischen Druckplattenwechsel oder das voll- 
bar. Beim Fullen einer Kassette wird somit zunachst ein lautomatische Ausspannen einer verwendeten Druck- 
Abstandshalter (oder mehrere Abstandshalter) derart platte beziehungsweise das vollautomatische Einspan- 
an der Kassette eingeklipst, daB er auf der Flache einer 55 nen einer zu verwendenden Druckplatte auslosen. Hier- 
einliegenden Druckplatte angeordnet ist. Erst dann wird zu ist es erforderlich, daB zunachst eine Anwahl eines 
eine weitere neue Druckplatte in die Kassette eingelegt. Befehls erfolgt, der die durchzuffihrende Arbeit deft- 
Die Abstandshalter sind derart flexibel daB sie beim niert AnschlieBend wird dann der vollautomatische 
Herausnehmen einer darunterliegcnden Druckplatte Vorgang von der Bedienperson gestartet (Tastendruck). 
ausweichen. 60 Die durchzufuhrenden Teilaktionen laufen dann nach 

Oberdies ist es besonders vorteilhaft, wenn die einzel- dem vorstehend genannten Optimierungsprinzip ab. 

nen Kassetten jeweils eine Kennzeichnung, insbesonde- Neben diesem vollautomatischen Betrieb ist jedoch 

re Farbkennzeichnung aufweisen. die in bezug zum zu- auch ein halbautomatischer Betrieb denkbar. Dieser 

gehorigen Druckwerk, insbesondere in bezug zur mit wird ebenfalls mit einer minimalen Anzahl von Tatigkei- 

dem Druckwerk zu druckenden Druckfarbe, steht Sind 65 ten seitens der Bedienperson durchgefuhrt und soil 

alle Kassetten fur die einzelnen Druckwerke auBerhalb gleichzeitig mit einem Minimum moglicher Fehlbedie- 

der Druckmaschine bestiickt worden, so konnen sie auf- nungen verbunden sein. Die Bedienperson steuert den 

grund dieser Kennzeichnung auf besonders einfache Vorgang eines Druckplattenwechsels beziehungsweise 
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des Zu- Oder Abfuhrens von Druckplaiten lediglich uber 
Bedienelemente, muB also auch beim halbautomaii- 
schen Betrieb die Dnickplatten selbst nicht handhabert 

Um die Bedienung im halbautomatischen Betrieb 
mdgiichst Qbersichtlich und fehlerfrei durchfuhren zu 
kdnnen. sind erfindungsgemaS nur wenige Bedienele- 
menie vorhanden, mit denen jeweils jedoch unier- 
schiedliche Funktionen ausgefuhrt werden kdnnen. Mit- 
hin erlaubt zum Beispie! ein als Taste ausgebildetes Be- 
dienelement beim Niederdrflcken die Durchfflhrung un- 
terschiedlicher Teilaklionen (zum Beispiel Fesispannen 
der Druckplatte beziehungsweise Entklemmen der 
Druckplatte oder abcr auch verschiedene Posiiionier- 
vorgange des zugehdrigen Druckplattenzylinders). 
Hierzu wird die DurchfQhrung einzelner Teilaklionen 
derart gespeichert, daB das nochmalige BeUtigen eines 
die vorherige Teilaktion ausldsenden Bedienelements 
nunmehr — beim nochmaligen Bctatigen — eine unter- 
schiedliche. andere Teilaktion ausldst Hierdurch ist mit 
einem Minimum an Bedienelementen ein Maximum an 
Bediensicherheit geschaffen. 

Die Zeichnung veranschaulichen die Erfmdung an- 
hand eines Ausfuhrungsbeispiels und zwar zeigt: 

Fig. t ein Druckwerk einer Druckmaschine in sche- 
matischer Darstellung mit einem sich in Ausgangsposi- 
tion befindlichen Magazin, 

Fig. 2 das Magazin der Rg. 1 in einer Mittelposition. 

Fig. 3 das Magazin in Plattenwechsel position bei der 
Zufiihrung einer neuen, zu gebrauchenden Druckplatte 
zum Druckplattenzylinder der Druckmaschine. 

Fig. 4 eine Darstellung gemaB Fig. 3, wobei die 
Druckplatte jedoch bereits auf den Druckplattenzylin- 
der aufgespannt ist. 

Fig. 5 die Ruckfuhrung des Magazins in die Aus- 
gangsposition, 

Rg. 6 das Anfahren der Mittelposition, um eine ver- 
wendete Druckplatte aufzunehmen, 

Rg. 7 das Magazin in Plattenwechselposition bei Auf- 
nahme der verwendeten Druckplatte, 

Rg. 8 eine der Rg. 7 entsprechende Darstellung. wo- 
bei sich die Druckplatte jedoch bereits vollstandig in 
einer Kassette des Magazins befindet, 

Rg. 9 das Magazin wiederum in Ausgangs position, 

Rg. 10 einen Ulngsschnitt durch das Magazin, 

Rg. 1 1 einen L^ngsschnitt durch das Magazin gemMB 
Rg. 10, jedoch in einer anderen Ebene. 

Fig. 1 2 ein Querschnitt durch das Magazin, 

Rg. 13 eine schematische Ansicht im Langsschnitt 
beim Zufuhren einer verwendeten Druckplatte zum 
Magazin, 

Rg. 14 eine der Rg. 13 entsprechende Darstellung, 
jedoch mit weiter eingefuhrter Druckplatte, 

Rg. 15 das Magazin im Langsschnitt mit vollstflndig 
eingefahrter Druckplatte, 

Rg. 16 eine der Rg. 15 entsprechende Darstellung, 
jedoch im Zustand des Einbringens der Vorderkante der 
Druckplatte in eine Kassette des Magazins, 

Rg, 17 einen Querschnitt durch das Magazin im Be- 
reich einer Plattenabfiihreinrichtung. 

Rg. 18 einen Langsschnitt durch die Kassette, 

Rg. 19 eine Bedientafel an den jeweiligen Druckwer- 
ken der Druckmaschine, 

Rg.20 ein FluBdiagramm fur einen vollautomati- 
schen Druckplattenwechsel, 

Rg. 21 ein FluBdiagramm eines halbautomatischen 
Druckplattenwechsels, 

Rg. 22 ein FluBdiagramm bei halbautomatischer 
Druckplattenentfernung und 



Rg. 23 ein FluBdiagramm bei halbautomatischer 
Druckplattenzufuhrung. 

Fur einen automatischen oder halbautomatischen 
Druckplattenwechsel, das heiBt, zum AbfQhren einer al> 
5 ten, verwendeten Druckplatte und nachfolgendem Zu- 
fOhren einer neuen, zu verwendenden Druckplatte zum 
Druckplattenzylinder 1 eines Druckwerks 2 einer 
Druckmaschine 3 weist das Druckwerk 2 eine als Maga- 
zin 4 ausgebildete Vorrichtung auf. Mit dem Magazin 4, 

to das bei einer Druckmaschine 3 mit mehreren Druckwer- 
ken 2 an jedem Druckwerk 2 der Druckmaschine 3 vor- 
gesehen ist, kann eine neu zu verwendete Druckplatte 
auch nur lediglich zugefBhrt oder eine bereits verwen- 
dete Druckplatte lediglich abgefOhrt werden (Rg. 1 bis 

15 9). 

In Rg. 1 befindet sich das Magazin 4 in seiner Aus- 
gangsposition (senkrechte Position). In diesem Ruhezu- 
stand ist das Magazin 4 gegen Kippen gesichert (Verrie- 
gelungX Der normale Maschinenlauf (Druckbetrieb) ist 
20 nur in dieser unteren, vertikalen Position des Magazins 
4 mdglich. 

Das Magazin 4 weist zwei AufnahmeschSchte 5 und 6 
auf, in die jeweils eine Kassette 7 beziehungsweise 8 von 
oben her einschiebbar ist (Rg. 1). Die Kassette 7 dient 

25 dazu, alte, in der Druckmaschine 3 bereits verwendete 
Druckplatten aufzunehmen. Die Kassette 7 ist derart 
ausgebildet, daB sie mehrere, zum Beispiel funf, verwen- 
dete Druckplatten aufnehmen kann. Diese Druckplatten 
bilden im Innern der Kassette 7 einen Druckplattensta- 

30 pel, das heiBt. die einzelnen Druckplatten liegen flSchig 
aufeinander. Die Kassette 8 dient der Aufnahme neuer, 
noch zu verwendender Druckplatten. Auch sie kann 
mehrere. insbesondere funf Druckplatten gleichzeitig 
aufnehmen, wobei auch diese Druckplatten einander 

35 flSchig zugeordnet sind. Zum Entnehmen der verwende- 
ten Druckplatten ist as somit lediglich erforderlich, die 
Kassette 7 aus dem Aufnahmeschacht 5 herauszuziehen. 
AuBerhalb der Druckmaschine 3 kann die Kassette 8 
mit neuen, noch zu verwendenden Druckplatten be- 

40 stuckt werden. 1st dies erfolgt, so wird die Kassette 8 in 
den Aufnahmeschacht 6 des Magazins 4 eingeschoben, 
so daB sie fur ein Zufuhren zum Druckplattenzylinder t 
des entsprechenden Druckwerks 2 zur VerfOgung ste- 
hen. 

45 Nachfolgend werden die einzelnen Positionen des 
Magazins 4 erlSutert, die fOr ein Ab- und/oder Zufuhren 
von Druckplatten eingenommen werden. Soil dem 
Druckplattenzylinder 1 eine zu verwendende Druck- 
platte 9 zugefUhrt werden, so fahrt das Magazin 4 — 

50 gemdB Rg. 2 — senkrecht nach oben in eine Mittelposi- 
tion und verschwenkt dann • gemaB Rg. 3 — in eine 
Schragstellung (zum Beispiel etwa 45°). Mittels einer 
noch nfiher zu erl^utemden Plattenzufiihreinrichtung 
des Magazins 4 wird dann die zu verwendende Druck- 

55 platte 9 dem Druckplattenzylinder 1 zugefuhrt und auf 
diesen aufgespannt (Rg. 4)l AnschlieBend verschwenkt 
das Magazin 1 dann wieder in seine vertikale Stellung 
und senkt dann wieder in die untere Position (Ausgans- 
position) gem&B Rg. 5 ab. 

60 Nunmehr kann der DruckprozeB durchgefUhrt wer- 
den. Ist der Druckauftrag erledigt, so ist die Druckplatte 
9 vom Druckplattenzylinder 1 zu entfemen. Hierzu hebt 
eine Hubvorrichtung das Magazin 4 wiederum in die 
Mittelposition (Rg. 6). AnschlieBend erfolgt — gem^B 

65 Rg. 7 — ein Verschwenken in die Schragstellung und es 
wird, durch Ausspannen der Plattenhinterkante und 
Ruckwartsdrehen des Druckplattenzylinders t, die ver- 
wendete Druckplatte 10 teilweise in das Magazin 4 ein- 
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geschoben (Fig. 7). GemaB Fig. 8 wird die verwendete lung 25 jeweils ein Saugorgan 18 angeordnet Jedes 

Druckplatte tO dann vollstandig durch eine noch naher Saugorgan 18 ist an einem Hebel 30 befestigt, der mit- 

zu bcschreibende Plattenabfuhreinrichtung dcs Maga- tels eines Schamiers 31 in Richiung auf die Druckplatte 

zins 4 vollstandig in die Kassettc 7 eingezogen. Nun- 10 verschwenkbar ist Die SieUung der Hebel 30 ist von 

mehr verschwenkt das Magazin 4 wieder in seine senk- 5 einer Zwangssteuerung 32 bestimmt (siehe auch 

rechte Position und senkt dann - gemaQ Fig, 9 - in die Fig. 1 3). die von einer mit jedem Hebel 30 in Verbin- 

Ausgangsposition ab. ^"^g stehenden Rolle 33 gebildet ist, welche m einer 

Selbstverstandlich ist es auch mdglich, daB Ab- und ortsfesten FOhrungsschiene 34 lauft Jede Fuhrungs- 

Zufuhren von Druckplatlen zu kombinieren, urn einen schiene 34 weist im oberen Bereich des Magazins 4 eine 

Dnickplattcnwechsel herbeizufuhren. Dies bedeutet, 10 Auflaufschrage 35 (Fig. 13) auf, so daB bei sich in eine 

dafl in der Schragstellung zunachst eine verwendete obere Stellung bewegenden Wagen 20 die Rollcn 33 auf 

Druckplatte 10 vom Magazin 4 aufgenommen und eine die AuflaufschrSgen 35 auflaufen und dadurch die Hebel 

ncuc. zu vcrwendcnde Druckplatte dann dcm Druck- 30 und somit die Saugorgane 18 in Richtung auf die 

plattenzylinder 1 zugefQhrt wird. Ist dies erfolgt, so Druckplatte 10 verschwenken. Fedem 115 dienen der 

schwcnkt das Magazin 4 in die Vertikalc zurtick und 15 Ruckfuhning des Hebels 30 sowie der Auflage der Rol- 

senkt in die Ausgangsposition ab. len 33 auf den Auflaufschragen 35. 

Die Konstruktion des Magazins 4 soil nachfolgend Im unteren Bereich des Magazins 4 sind auf sich ge- 

anhandderFig. 10bisl2nahercrlautcrtwerden. gcnOberliegenden Seiten betStigbare Niederhalter 36 

Das Magazin 4 ist aus zeichentechnischen GrOnden in angeordnet, die einer Beaufschlagung der Druckplatte 

den Fig. 10 und U in horizontaler Position relaliv zu 20 tO in diesem Bereich dienen. Femer sind im unteren 

den SeitenrSndem des Zeichnungsblattes wiedergege- Bereich des Magazins 4 FOhrungswalzen 37, 38 und 39 

ben. Es sei jedoch darauf hingewiesen, daB die in den angeordnet 

Fig. 10 und 11 gezeigten Stellungen den Schragstellun- Nachfolgend wird die Funktion des Abfuhrcns einer 

gen gemaB der Fig. 3. 4. 7 sowie 8 enispricht verwendeten Druckplatte 10 vom Druckplattenzylinder 

Das Magazin 4 ist schichtformig aufgebaut Es weist 25 1 in die Kassette 7 des Magazins 4 beschrieben. Hierzu 
eine auBere Schicht 1 1 auf, von der die ICassette 7 aufge- wird das Magazin 4 zunachst — entsprechend der Fig. 6 
nommen wird. In einer folgenden Schicht 12 ist eine der und 7 - in die notwendige Schragstellung verbracht 
vorstehenden ICassette 7 zugeordnete Plattenabfuhrein- AnschlieBend offnet sich eine Hinterkantenklemmvor- 
richiung 13 untergebracht In einer folgenden Schicht 14 richtung 40 des Druckplattenzylinders 1 und gibt die 
ist die Kassette 8 angeordnet Eine weiter folgende 30 don eingespannte, abgewinkehe Druckplattenhinter- 
Schicht 15 nimmt eine Plattenzufuhreinrichtung 16 auf, kante 41 frei. Aufgrund der Eigenelastizitat schlagt da- 
die mit den Druckplatten 9 der Kassette 8 zusammen- durch das hintere Ende der Druckplatte 10 gegen die 
vvirlct Fuhrungswaize 37 (Fig. 13). AnschlieBend erfolgt durch 

Die Plattenabfuhreinrichtung 13 weist erste Halte- RUckwartsdrehen (Pfeil 42) des Druckplattenzylinders 1 

mittel 17 auf. die als aktivierbare erste Saugorgane 18 35 ein Einschieben der Druckplatte 10 in die Kassette 7 des 

ausgebildet sind. Die Saugnapfe 19 der ersten Saugor- Magazins 4. Die FUhrungswalzen 37, 38 und 39 helfen 

gane 18 lassen sich in Richtung auf die Druckplatten 10 beim Einfuhren des Hinterkantenendes der Druckplatte 

ausfahren (in den Fig. 10 und 1 1 sind — der Ubersicht- 10, Fuhrungsschienen 116 kdnnen angeordnet sein, die 

lichkeit halber — nur jeweils eine Druckplatte 9 bezie- in Aussparungen der Druckplattenhinterkante 41 glei- 

hungsweise 10 dargestellt). Die ersten Saugorgane 18 40 ten. Dieses Einfuhren ist in der Fig. 13 mit gepunkteter 

sind an einem ersten Wagen 20 angeordnet, der entlang Linie und in Fig. 14 mit ausgezeichneter Linie darge- 

einer ersten Fuhrung 21 verfahrbar ist GemaB Fig. 1 7 stellt Ist die Druckplatte 10 etwa zu einem Drittel in das 

weist die Fuhrung 21 zwei voneinander beabstandete, Magazin 4 hineingefahren worden, so werden die Saug- 

parallel zueinanderverlauf ende Fuhrungsteile 22 auf, die organe 18 des sich in unterster Position innerhalb des 

als Fuhrungsstangen 23 ausgebildet sind. Die Fuhrungs- 45 Magazins 4 befindlichen Wagens 20 aktiviert das heiBt 

stangen 23 werden von Fuhrungsteilen 24 des ersten die Saugnapfe 19 bewegen sich in Richtung auf die zu 

Wagens 20 mit geringfUgigem Spiel umgriffen. haltende Druckplatte 10 und saugen sich an der Druck- 

Der erste Wagen 20 ist mittels einer Aniriebseinrich- platte 10 fest Nunmehr verfahrt der Wagen 20 unter 

tung 25 entlang der ersten FQhrung 21 verfahrbar. Die gleichzeitigem weiteren RUckwartsdrehen des Druck- 

Antriebseinrichtung 25 weist ein feststehendes, nicht 50 plattenzylinders 1 in seine obere Stellung, wodurch die 

ferromagnetisches Rohr 26 (zum Beispiel ein Alumini- Druckplatte 10 vollstandig in das Magazin 4 hineingezo- 

umrohr) auf, das sich von der Ober- bis zur Unterseite gen wird Hierbei wird auch die Vorderkante 44 der 

des Magazins 4 erstreckt Im Inncm des Rohres 26 be- Druckplatte 10 entklemmt Gelangt der Wagen 20 in 

fmdet sich ein magnetischer Kolben 27, der mittels eines den oberen Endbereich des Magazins 4, so laufen die 

Druckmediums innerhalb des Rohrs 26 hin- und herbe- 55 Rollen 33 auf die Auflaufschragen 35 auf und ver- 

wegbar sowie in gewQnschten Stellungen positionierbar schwenken die Hebel 30, so daB - gemaB Fig. 15 - die 

ist Am ersten Wagen 20 befindet sich ein ferromagneti- abgewinkehe Druckplattenhinterkante 41 unter eine 

schesBauteil 28, das als Stahlring 29 ausgebildet ist Eine Haltekante 43 der Kassette 7 gelangt AnschlieBend 

Bewegung des magneiischen Kolbens 27 hat daher die driicken die Niederhalter 36 die Druckplatte 10 im Be- 

Wirkung, daB uber das magnetische Feld der Stahlring eo reich ihrer Vorderkante 44 nieder (Fig. 16), so daB die 

29 und damit der Wagen 20 mitgenommen wird. Auf- Vorderkante 44 tiefer als eine Haltekante 45 der Kasset- 

grund dieser Konstruktion liegt eine flexible Kopplung te 7 zu liegen kommt Durch Schwerkraft und/oder 

vor und uberdies ist der Wagen aus einer ganz oben im durch Verlagerung des Wagens 20 wird dann die Vor- 

Magazin 4 befindlichen Stellung (in Fig. 10 mit durchge- derkante 44 durch Herunterziehen der Druckplatte 10 

zogenen Linien dargestellt) in eine ganz unten liegende 65 unter die Haltekante 45 verbracht Damit ist die Druck- 

Stellung (in Fig. 10 mit gestrichelten Linien dargestellt) platte 10 sicher in der Kassette 7 angeordnet Insbeson- 

verfahrbar. dere dann, wenn mehrere bereits verwendete Druck- 

GemaB Fig. 17 sind beidseitig der Antriebseinrich- plaiten 10 in der Kassette 7 untergebracht werden sol- 
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Icn, ist es bei den zuleut eingebrachten Druckplatten 10 
erforderlich, diese mitiels des Wagens 20 herunterzuzie- 
hen und durch die Niederhalter 36 zu halten, damit sie 
unter die Haltekanie 45 gelangeru da aufgrund relativ 
groBer Spannungen am Druckplatlenanfang die 5 
Schwerkraft ailein nicht mehr ausretcht. die Dnickplai- 
ten 10 in diese Lage zu versetzen. 

Die Entnahme der vcrwendeten Druckplatten 10 aus 
dem Magazin 4 erfolgt auf einfachc Weise dadurch, daB 
die Kassette 7 aus dem zugeordneten Aufnahmeschacht 10 
5 herausgezogen wird 

Die Rg. 18 zeigt einen Langsschnitt durch eine Kas- 
sette 7 beziehungsweise 8. Sie weist einen Boden 46 auf, 
an den sich jeweils U-f6rmig ausgebildete obere und 
untere Randbereiche 47, 48 anschlieBen. Der obere 15 
Randbereich 47 weist einen U-Schenkel 49 und der un- 
tere Randbereich 48 einen U-Schenkel 50 auf, der die 
Haltckante 45 bildet Die Lange x des U-Schenkels 49 ist 
grdBer als die Unge y des U-Schenkels 50 ausgebildet 
Der freie Abstand zwischen den Enden der U-Schenkel 20 

49 und 50 ist derart gewfthlt, daB eine einzubringende 
Druckpiatte 10 zunftchst unter den U-Schenkel 49 ge- 
schoben und dann in das Innere der (Cassette 7 einge- 
schwenkt wird. wobei die Vorderkante 44 den U-Schen- 
kel 50 passiert Anschliefiend wird dann die Druckpiatte 25 

50 derart verschoben. daB ihre Vorderkante 44 unter 
den U-Schenkel 50 tritt, wobei jedoch aufgrund der grd- 
Beren Unge des U-Schenkels 49 verhindert ist, daB der 
Hintcrgriff des U-Schenkels 49 aufgehoben wird Mithin 

ist die Druckpiatte 10 sicher im Innem der (Cassette 7 30 
untergebracht Beim Entnehmen einer Druckpiatte 9 
aus einer ICassette 8 wird entsprechend vorgegangen, 
sofern auch eine Kassette mit Hintergriffkanten ver- 
wendet wird. Es ist jedoch auch moglich, als Kassette 8 
eine Bauform ohne Hintergriffkanten einzusetzen. Jede 35 
Kassette 7 beziehungsweise 8 weist in ihrem oberen 
Bereich einen Handgriff 51 auf, um das Einschieben und 
Herausziehen aus dem zugehdrigen Aufnahmeschacht 5 
beziehungsweise 6 des Magazins 4 zu erieichtem. Fer- 
ner laBt sich mittels des Handgriffs 51 die entsprechende 40 
Kassette 7 beziehungsweise 8 auch einfacher zur 
Druckmaschine transportierea Femer weist jede Kas- 
sette 7 beziehungsweise 8 eine Kennzeichnung, insbe- 
sondere eine Farbkennzeichnung, auf (diese kann bei- 
spielsweise am Handgriff 51 angeordnet sein), die in 45 
bezug zum zugehdrigen Druckwerk 2 der Druckmaschi- 
ne 3 steht. Beispielsweise kann der Handgriff 51 eine 
Farbe aufweisen, die der Druckfarbe des zugehdrigen 
Druckwerks 2 entspricht Auf diese Weise ist eine ein- 
deutige Zuordnung gegeben. so 

Bereits hier sei schon auf eine Besonderheit der Kas- 
sette 8 eingegangen, die die neuen, noch zu verwenden- 
den Druckplatten 9 enthalt, obgleich auf die Entnahme 
der Druckplatten 9 aus der Kassette 8 erst spater einge- 
gangen wird. Befinden sich mehrere Druckplatten 9 auf- 55 
einander gestapelt innerhalb der Kassette 8, so ist es bei 
einer Entnahme der obersten Druckpiatte 9 moglich, 
daB sich zur folgenden Druckpiatte 9 ein Vakuum bildet. 
Dies kann dazu fuhren, daB versehentlich zwei Druck- 
platten gleichzeitig entnommen werden, weil diese "an- eo 
einanderkleben". Um dies zu vcrhindem. wird eine spe- 
ziellc Entnahmetechnik durchgeftihrt, auf die nachste- 
hend noch nSher cingegangen wird, und Qberdies ist es 
mdglich Abstandshalter zwischen den einzelncn Druck- 
platten 9 anzubringen, so daB die Ausbildung eines Va- 65 
kuums verhindert wird Die Abstandshalter sind vor- 
zugsweise als Kunststoffzungen ausgebildet Sie lassen 
sich bevorzugt im Rastsitz, insbesondere an den Stegen 
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(Oberseite und Unterseite) der Randbereiche 47 und 48 
einklipsen. Beim BestQcken einer Kassette 8 werden al- 
so zunachst Abstandshalter eingeklipst, bevor auf eine 
bereits in der Kassette 8 befmdliche Druckpiatte 9 eine 
weitere Druckpiatte 9 gelegt wird Die Abstandshalter 
sind so flexibel daB sie bei der Entnahme der darunter- 
liegenden Druckpiatte ausweichea 

Soli nach dem vorstehend beschriebenen Abfuhren 
einer Druckpiatte 10 sogleich eine neue, noch zu ver- 
wendende Druckpiatte 9 auf den Druckplattenzylinder 
1 aufgespannt werden, so verbleibt das Magazin 4 in 
seiner Schragstellung und es wird der Kassette 8 eine 
neue Druckpiatte 9 entnommea Dies erfolgt mittels der 
PlattenzufOhreinrichtung 16. 

Um mittels der Plattenzufuhreinrichtung 16 dem 
Druckplattenzylinder 1 eine Druckpiatte 9 aus der Kas- 
sette 8 zuzuleiten. befindet sich das Magazin 4 — wie 
bereits erwahnt — in seiner Schragstellung. in der sich 
Abstutzrollen 52 an dem Druckplattenzylinder 1 zuge- 
ordneten Schmitzringen 53 abstatzea Die Plattenzu- 
fuhreinrichtung 16 weist an einem zweiten Wagen 54 
zweite Haltemittel 55 auf. die ebenfalls als aktivierbare 
Saugorgane 56 (zweite Saugorgane) ausgebildet sind 
Die Saugorgane sind — gemaB der Fig. 10 und 12 — 
jeweils zu viert in einer Reihe beabstandet zueinander 
angeordnet, wobei drei Reihen am zweiten Wagen 54 
ausgebildet sind Es kann auch vorgesehen sein. die un- 
tere, dem Druckplattenzylinder 1 am nachsten kommen- 
de Reihe von Saugorganen 56 mit vier Saugorganen 56 
auszustatten und die Qbrigen Reihen mit jeweils drei. 
Die in der unteren, dem Druckplattenzylinder 1 zuge- 
ordneten Reihe angeordneten Saugorgane 56 sind an 
Hebein 57 befestigt, die um Achsen 58 verschwenkbar 
sind Zur Bet^tigung der Hebel 57 sind Druckzylinder 59 
vorgesehen; femer werden die Hebel 57 von einer Fe- 
der 60 beaufschlagt Im oberen Bereich des Magazins 4 
ist ein vorzugsweise optisch arbeitender Sensor 61 an- 
geordnet, der die Stellung der zugehdrigen Druckpiatte 
9. insbesondere deren Stellung der Hinterkante 41 iiber- 
wacht Zwischen der oberen und der mittleren Saugor- 
ganreihe ist eine aktivierbare NiederdrOckvorrichtung 
62 zur Beaufschlagung der Druckplatten 9 angeordnet 
Femer weist das Magazin 4 an seinem unteren Ende ein 
verlagerbares Andnickelement 63 auf, das als radial 
zum Druckplattenzylinder 1 verlagerbare Andruckrolle 
64 ausgebildet ist 

Der zweite Wagen 54 ist mittels einer Kolben/Zylin- 
der-Einheit 65 entlang einer zweiten Ftihrung 66 
(Fig. 12) verfahrbar Die zweite Fuhrung wird von fest- 
stehenden Profilschienen 67 gebildet, in denen Fiih- 
rungsroUen 68 des Wagens 54 laufea 

Fiir das Zufuhren einer Druckpiatte 9 konnen zu- 
nachst die untersten, dem Druckplattenzylinder 1 zuge- 
ordneten Saugorgane 56 in Funktion treten, wobei sich 
die Hebel 57 in ihrer nicht ausgelenkten Stellung befin- 
den. Danach werden die Saugorgane 56 der mittleren 
Saugerreihe und anschlieBend die Saugorgane 56 der 
oberen Saugerreihe aktiv. Eine andere Reihenfolge, bei- 
spielsweise zuerst die mittleren Sauger und dann die am 
Rand liegenden, ist denkbar. Durch das nicht gleichzei- 
tig erfolgende, sondern nacheinander durchgefuhrte 
Aktivieren der Saugorganreihen, wird die zu oberst lie- 
gende, neue Druckpiatte 9 so angehoben. daB sich zur 
darunter befindlichen weiteren Druckpiatte 9 kein oder 
nur ein sehr geringes Vakuum bildet Damit ist sicherge- 
stellt, daB nur eine Druckpiatte 9 angehoben wird Im 
Qbrigen konnen die zuvor erw^hnten Abstandshalter 
(Kunststoffzungen) zwischen den einzelnen Druckplat- 
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ten 9 angeordnet scin. was zusatzlich der Bildung eines 
Vakuums entgegenwirkt 1st die Druckplaite 9 angeho- 
ben, so wird der Wagen 54 mittels der Kolben/Zylinder- 
Einheit 65 in Richtung des Druckplattenzylinders 1 ge- 
schoben. Dabei tritt die Vorderkante 44 der Druckplatte 5 
9 in die VorderkantcnWcmmvorrichtung 69 des Druck- 
plattenzylinders 1. welcher zuvor entsprechend positio- 
niert wurde. Beim oben geschilderten Vorfahren des 
Wagens 54 gleitet die abgewinkelte Druckplattenhin- 
terkante 41 unier dem Sensor 61 hindurcK der die ord- 10 
nungsgem&Qe Befdrdening der Druckplatte 9 regi- 
striert Wahrend des Transports des Wagens 54 wird ein 
Bypass in der Luftversorgung der Sauger der Saugorga- 
ne 56 aktiviert, da eine starke Saugluft nur zum Ansau- 
gen der Druckplatte 9 notwendig ist Nachdem der Wa- is 
gen 54 nahezu seine dem Dnickplattenzylinder 1 zuge- 
wandte ftufierste Position erreicht hat, werden die Sau- 
ger der untersten und mittleren Reihe der Saugorgane 
56 drucklos Oder nur mit schwachen) Unterdruck beauf- 
schlagt; die Druckplatte 9 wird also nur von der ober- 20 
sten Saugerreihe gehalten. Dies hat den Zweck. dafi sich 
die Druckplatte 9 besser ausrichten kann. Es erfolgt 
dann das SchlieDen der Vorderkantenklemmvorrich- 
tung 69« so daB die Vorderkante 44 der Druckplatte 9 
fest eingespannt wird AnschlieBend dreht sich der 25 
Dnickplattenzylinder 1 in VorwSrtsrichtung und zieht 
dabei die Druckplatte 9 auf seine Mantelfl^che auf. Die 
Saugorgane sind durch den Bypass nur mit schwachem 
Unterdruck beaufschlagt, so daB sie die Druckplatte 
noch halten, sich diese jedoch auf den Saugorganen 30 
durch die Drehung des Plattenzylinders verschieben 
laQt Vor dem Passieren der beiden oberen Saugerrei- 
hen durch die Druckpiattenhinterkante werden diese 
jeweils drucklos und Biigel 70 sorgen fiir das kollisions- 
freie Vorbeigleiten der abgewinkeltcn Hinterkante an 35 
den Saugorganen. Durch ihre Nahe zum Druckplatten- 
zylinder 1 ist die Druckplatte 9 im Bereich der unteren 
Reihe der Saugorgane 56 relativ siarr, so daB zum Pas- 
sieren der abgewinkeltcn Druckpiattenhinterkante 41 
ein Hebel 57, der als Platte mit Scharnier ausgebildet ist 40 
und auf dem die gesamte Saugerreihe angeordnet ist, 
Oder mehrere Hebel 57 in ihre in der Fig. 10 wiederge- 
gebene Stellung mittels eines oder mehrerer Zylinder59 
verschwenkt werden, so daB die Druckpiattenhinter- 
kante 41 einwandfrei die Saugerreihe passieren kann. 45 
AnschlieBend wird die Andruckrolle 64 radial in Rich- 
tung auf den Druckplattenzylinder 1 bewegt, wodurch 
die abgewinkelte Druckpiattenhinterkante 41 in die 
Hinterkantenklemmvorrichtung 40 des Druckplattenzy- 
linders 1 hineingedriickt wird. Die Hinterkantenklemm- 50 
vorrichiung 40 schlieQt sich und spannt anschlieDend die 
Druckplatte durch entsprechende Verlagerung in Um- 
fangsrichtung des Druckplattenzylinders 1. Danach be- 
wegt sich der Wagen 54 in seine Ursprungsstellung zu- 
ruck, urn zum gegebenen Zeitpunkt die n^chste Druck- ss 
platte 9 zu erfassen. 

Die Vorrichtung bewegt sich in ihre Ausgangsstel- 
lung zurtick, indem die Zylinder 59 drucklos werden, so 
daB die Fedem 60 dafUr sorgen kdnnen. daB der oder die 
Hebel 57 in ihre Ursprungsstellung zuruck gehen. An- go 
schlieBend tritt dann die NiederdrQckvorrichtung 62 in 
Aktion, die daftir sorgt, daB die verbleibenden Druck- 
platten 9 sauber in der Kassette S verbleiben und nichi 
herauskippen kdnnen, insbesondere wenn das Magazin 
4 in seine vertikale Stellung zuriickgeschwenkt wird. 65 

Die Fig. 10 zeigt, daB der oberen und der mittleren 
Reihe der Saugorgane 56 elastische Bugel 70 zugeord- 
net sind. Die Elastizit^t der Bugel 70 erlaubt das Ansau- 
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gen der zu verwendenden Druckplatte 9, das heiBt, die 
Bugel 70 treten bei diesem Vorgang nicht stdrend in 
Erscheinung. Sobald die Saugorgane 56 keinen Unter- 
druck mehr aufweisen und insofern bei der Plattenzu- 
fuhrung die Druckpiattenhinterkante 41 an den Saugor- 
ganen 56 vorbeigleitet, sorgen die Bugel 70 dafur. daB 
die abgewinkelte Druckpiattenhinterkante 41 sich nicht 
an den Saugem der Saugorgane 56 verfingt 

ErfmdungsgemiB ist es mdglich, einen Druckplatten- 
wechsel mit Hilfe des Magazins 4 vollautomatisch 
durchzufuhren und/oder eine verwendete Druckplatte 
10 abzufiihren und/oder eine zu verwendende Druck- 
platte 9 zuzufiihren. Um einen Druckplattenwechsel be- 
ziehungsweise das Zu- und/oder Abfuhren von Druck- 
platten in kurzester Zeit durchfuhren zu konnen. ist bei 
einer mit mehreren Druckwerken 2 versehenen Druck- 
maschine 3 vorgesehen, daB einzelne Teilaktionen, wie 
insbesondere Entklemmen der Dnickplattenhinterkan- 
ten 41 und/oder Entklemmen der Druckplattenvorder- 
kanten 44 und/oder Abfuhren der verwendeten Druck- 
piatten 10 und/oder ZufOhren der zu verwendenden 
Druckplatten 9 und/oder Festklemmen der Druckplat- 
tenvorderkanten 44 und/oder Andrucken und Festklem- 
men der Druckplattenhinterkanten 41. sukzessiv, also 
nacheinander, in Abh&ngigkeit von dem geringsten Po- 
sitionierweg der einzelnen Druckplattenzylinder 1 an 
den entsprechenden Druckwerken 2 durchgeftihrt wer- 
den. bevor die nSchste Teilaktion in entsprechender 
Weise erfolgt Dabei wird mit der Arbeit an dem Druck- 
werk 2 begonnen, bei dem der geringste Positionierweg 
vorliegt. Danach wird die entsprechende Teilaktion 
durchgefiihrt oder weitere Teilaktionen so lange durch- 
gefOhrt, bis an einem anderen Druckwerk 2 wiederum 
ein gunstiger kurzer Positionierweg vorliegt Es werden 
dann dort die entsprechenden Teilaktionen durchge- 
fuhrt. Diese VorgSnge werden solange wiederholt, bis 
an samtlichen Druckwerken 2 beziehungsweise an aus- 
gewahlten Druckwerken 2 die gewunschte Arbeit 
durchgefuhrt ist 

Bei einem vollautomatischen Druckplattenwechsel 
erfolgt die Bedienung mittels Anwahl eines entspre- 
chenden Befehls am Bedienpult der Druckmaschine 3. 
Im Flufldiagramm der Fig. 20 ist dies durch den Schritt 
71 verdeutlicht AnschlieBend erfolgt die Auswahl der 
relevanten Druckwerke 2 sowie die Vorgabe der Funk- 
tion, das heiBt, der durchzufuhrenden Aktion. Dies er- 
folgt mit Schritt 7Z Dann betatigt die Bedienperson am 
Bedienpult eine Starttaste (Schritt 73) und es tritt der 
Schritt 74 in Aktion. Sofern vor dem Betatigen der 
Starttaste eine Korrektur erfolgen soil, kann die Schlei- 
fe 75 durchlaufen werden. Nach der Betatigung der 
Starttaste (Schritt 73) laufen die nunmehr beschriebe- 
nen, folgenden Teilaktionen vollautomatisch ab. Im 
Schritt 74 werden alle ausgewahlten Druckwerke 2 auf 
Druck geschaltet Im Folgeschritt 76 erfolgt eine Posi- 
tionierung zur Entnahme einer verwendeten Druckplat- 
te 10 an demjenigen Druckwerk 2. bei dem der kOrzeste 
Positionierweg vorliegt Es ist zu beachten. daB die 
Druckplattenzylinder 1 der einzelnen Druckwerke 2 
Starr (uber Zahnr^der usw.) miteinander gekuppelt sind, 
so daB das Verdrehen eines Druckplattenzylinders eine 
entsprechende Drehung aller anderen Druckplattenzy- 
linder mit sich bringt. Im Schritt 77 wird die Druckpiat- 
tenhinterkante 41 der Druckplatte 10 an dem entspre- 
chenden Druckwerk 2 entklemmt (Offnen der Hinter- 
kantenklemmvorrichtung 40). AnschlieBend dreht sich 
der betreffende Druckplattenzylinder 1 ruck warts 
(Schritt 78). Dies erfolgt solange, bis bei einem der ande- 
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ren Druckwerke 2 die Pbttenaasspannposition vorliegt. 
Im Schritt 79 wird dann diese weitere Druckplattenhin- 
terkante 41 entklemmt Die Schriite 78 und 79 werden 
solange wiederholi, bis die Druckplattenhinterkanten 41 
aller Druckplatten 10 entklemmt sind Im Schritt 80 er- 5 
folgt dann das Ruckwartsdrehen bis in die Entklemm- 
siellung der Druckplaitenvorderkante 44 bei dem ent- 
sprechenden Druckwerk 2, bei dem der geringsie Posi- 
tionierweg zu durchfahren ist Im Schritt 81 wird dann 
die Entklemmung der Druckplattenvorderkante 44 10 
durch selbsttatiges Offnen der Vorderkantenklemmvor- 
richtung 69 vorgenommen. Diese Teilaktionen werden 
so oft wiederholt, bis alle Druckplatten 10 ausgespannt 
sind. Im Schritt 82 werden dann die Druckplaitenzylin- 
der 1 vorwarts gcdreht, bis - unter Beachtung des ge- 15 
ringsten Positionierwegs — die erstc Druckplattenvor- 
derkante 44 der zuzufOhrenden Druckplatten 9 in Ein- 
fahrposition gelangt Ist diese Position eingenommen 
(Schritt 83) so erfolgt dort das Klemmen (ebenfalls 
Schritt 83). Die Teilaktionen 82 und 83 werden so oft 20 
wiederholt, bis alle neuen Druckplatten 9 an ihren Vor- 
derkanten 44 festgeklemmt sind Im Folgeschritt 84 wer- 
den die Druckplattenzylinder 1 vorwarts gedreht, bis — 
wiedenim unter Beachtung des geringsten Positionier- 
weges — eine der Druckplattenhinterkanten 41 der 25 
Druckplatten 9 in eine Position zum Einbringen in die 
zugehorige Hinterkantenklemmvorrichtung 40 des ent- 
sprechenden Druckplattenzylinders 1 gelangt. 

Im Schritt 85 wird dann das Andriicken der Druck- 
plattenhinterkante 41 und das Klemmen vorgenommen. 30 
Diese Teilaktionen werden nacheinander so oft wieder- 
holt, bis alle Druckplatten 9 eingespannt sind. Im Schritt 
86 werden alle Druckwerke 2 elektrisch von Druck ge- 
schaltet "Von Druck" heiBt daB die anliegenden Zylin- 
der vom Druckplattenzylinder wegfahren. (Zum Ein- 35 
spannen der Druckplatten mussen sie an den Druckplat- 
tenzylinder herangefahren sein, um eine saubere Anlage 
zu erzielen). Dabei erfolgt im Schritt 87 ein Vorwarts- 
drehen der Druckplattenzylinder 1, was erforderiich ist, 
damit alle Druckwerke 2 diese Betriebsposition mecha- 40 
nisch erreichen. 

Mit der erfindungsgemaSen Ausgestaltung ist jedoch 
nicht nur ein vollautomatischer Druckplattenwechsel, 
sondem auch ein halbautomatischer Betrieb moglich. 
Hierzu betatigt die Bedienperson an jedem Druckwerk 45 
2 der Druckmaschine 3 Bedienelemente einer Bedienta- 
fel 77. Diese Bedientafel 77 ist in der Fig. 19 wiederge- 
geben. Es ist eine Drucktaste 77' fur den Betrieb 'Vor- 
warts" und eine Drucktaste 78 fur den Betrieb '*Ruck- 
warts" vorgesehen. Ferner steht eine Wahltaste 79 zum 50 
•*Sichern" zur Verfiigung. Mit einer Leuchtdrucktaste 80 
ist der Betrieb Tarbauftragwalzen-An/Ab" moglich. 
Femer ist eine Drucktaste 81 fur den Betrieb "Schleich- 
gang" vorgesehen. Mit einer Leuchtdrucktaste 82 kann 
der Betrieb Tarbheber-An/Ab" vorgenommen werden. 55 
Eine Drucktaste 83 dient dem Tositionieren". Ein 
Leuchtmelder 84 zeigt an "StOrung: Druckwerk". Ferner 
ist eine Leuchtdrucktaste 85 fOr den Betrieb "Platte ein- 
/ausspannen" vorhanden und eine weitere Leuchtdruck- 
taste 86 dient dem Betrieb Umstellung tdschen". go 
SchlieDlich kann mit einem Schlagschalter 87 ein "Not- 
Aus" eingeleitet werden. 

Um einen guten Oberblick zu haben und eine Fehlbe- 
dienung zu vermeiden. ist bei einem halbautomatischen 
Druckplattenwechsel beziehungsweise dem Ab- oder 65 
Zufiihren von Druckplatten vorgesehen, daB mit ein und 
demselben Bedienelement unterschiedliche Teilaktio- 
nen nacheinander ausgeldst werden konnen. Sofern also 
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mit einem Bedienelement eine bestimmte Teilaktion ge- 
startet wird so wird der Vollzug dieser Teilaktion von 
der Druckmaschine beziehungsweise deren Steuerung 
registriert Wird dasselbe Bedienelement dann zu einem 
spateren Zeitpunkt nochmals betitigt, so wird eine an- 
dere Teilaktion durchgefuhrt Mithin sind nur wenige 
Bedienelemente erforderiich und Qberdies wird durch 
die gute Obersicht weitestgehend verhindert, daB die 
Bedienperson versehentlich ein verkehrtes Bedienele- 
ment betatigt 

Anhand der Fig. 21 wird ein halbautomatischer 
Druckplattenwechsel eriautert "Halbautomatisch** be- 
deutet« daB die Bedienperson lediglich Bedienelemente 
betatigt, nicht aber selbst die Druckplatte handhabt 
und/oder die Spanneinrichtung direkt betatigt Viel- 
mehr erfolgt die Bedienung stets Qber die eriauterte 
Bedientafel 77 (Fig. 19). 

Im Schritt 88 des Flufidiagramms der Fig. 21 wird der 
halbautomatische Druckplattenwechsel gestartet 

Durch Betatigung der Wahltaste 79 erfolgt dann im 
Schritt 89 das "Sichem", das heiBt, der Druckwerkschutz 
des zugehdrigen Druckwerk 2 dffnet sich. Im Schritt 90 
wird dann Drucktaste 83 betatigt, wodurch auf kurze- 
stem Wege eine Positionierung zum Plattenende hin 
erfolgt AnschlieBend wird im Schritt 91 die Leucht- 
drucktaste 85 von der Bedienperson betatigt, wodurch 
ein Entklemmen der Druckplattenhinterkante 41 vorge- 
nommen wird Es wird — im Schritt 92 — dann wieder- 
um die Drucktaste 83 "Positionieren" gedruckt, wodurch 
eine Rtickwartsdrehung des Druckplattenzylinders 1 bis 
zum Plattenanfang mit selbstandigem Entklemmen der 
Druckplattenvorderkante 44 beim Erreichen dieser Po- 
sition erfolgt Im Schritt 93 wird dann wiederum die 
Leuchtdrucktaste 85 betatigt, wodurch die Vorderkante 
44 einer neuen Druckplatte 9 eingeklemmt wird Im 
Folgeschritt 94 wird dann auf Druck geschaltet und vor- 
warts bis zum Plattenende gefahren. Dies erfolgt durch 
Betatigung des Drucktasters 83 "Positionieren". Gleich- 
zeitig erfolgt ein Offnen der Hinterkantenklemmvor- 
richtung 40 des zugehorigen Druckplattenzylinders 1 
und ein Hineindriicken der Druckplattenhinterkante mit 
der Andruckrolle 64. Im Schritt 95 wird dann durch 
Betatigung des Leuchtdrucktasters 85 das Druckplat- 
tenende (Druckplattenhinterkante 41) eingespannt Im 
Schritt % eriolgt dann das Positionieren durch Betati- 
gung der Drucktaste 83, wodurch auf kurzestem Wege 
zum entsprechenden Plattenende des nachsten Druck- 
werks 2 gelangt wird Im letzten Schritt 97 wird dann 
durch Betatigung der Wahltaste 89 entsichert 

Das FluBdiagramm der Fig. 22 eriautert das Abfuh- 
ren einer verwendeten Druckplatte 10. Diese Funktion 
wird mit Schritt 98 gestartet im Schritt 99 erfolgt das 
Sichern durch Betatigung der Wahltaste 79, wodurch 
sich der Druckwerkschutz dffnet Der Schritt 100 be- 
irifft das Positionieren (Drucktaste 83), wodurch auf 
kurzestem Wege zum Plattenende gefahren wird An- 
schlieBend wird im Schritt 101 die Leuchtdrucktaste 85 
betatigt wodurch die Druckplattenhinterkante 41 ent- 
klemmt wird Im Schritt 102 erfolgt eine Positionierung 
(Drucktaste 83) durch RQckwartsdrehung des zugehori- 
gen Druckplattenzylinders 1 zum Plattenanfang mit 
selbsttatigen Entklemmen der Druckplattenvorderkan- 
te 44 beim Erreichen dieser Position. Mit Schritt 103 
wird dann nochmals positioniert (Drucktaste 83), so daB 
auf kurzestem Weg zum Plattenende des nachsten 
Druckwerks 2 gelangt wird Im letzten Schritt 104 wird 
dann entsichert (Waliltaste 79). 

Das FluBdiagramm der Fig. 23 eriautert das Einspan- 
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nen einer Dnickplatte 9 bei halbautomatischem Betrieb. 
Dieser Betrieb wird mit Schritt t05 gestanet Im Schritt 
106 erfolgt durch Betatigung der Wahltastc 79 einc Si- 
cherung; es dffnei sich der Druckwerkschutz. Im Folge- 
schritt 107 wird durch Betatigung der Druckiaste 83 5 
eine Positionierung vorgenommen; auf kurzeslem We- 
ge wird bis zum Druckplattenanfang gedreht Im Folge- 
schritt 108 erfolgt ein KJemmen der Druckplattenvor- 
derkanie 44 durch Betatigung des Leuchtdrucktasiers 
85. Im Folgeschritt 109 wird dann auf Druck geschaltet to 
und vorw&rts bis zur Druckplattenhinterkante 41 durch 
Bet&tigung der Drucktaste 83 ''Positionieren*' gefahren. 
Im Schritt 110 erfolgt das hintere Einspannen der Platte 
durch Betatigung der Leuchtdrucktaste 85. Im Schritt 
1 1 1 wird dann durch "Positionieren" (Drucktaste 83) auf 15 
kiirzestem Wege zum Druckplattenanfang des n&chsten 
Druckwerks 2 gefahren. Im letzten Schritt 112 erfolgt 
ein Entsichem (Wahltaste 79). 

Patentanspriiche 20 

1. Als Magazin ausgebildete Vorrichtung zum Ab- 
und/oder Zuftthren von Druckplatten von bezie- 
hungsweise zu einem Druckplattenzylinder einer 
Druckmaschine» insbesondere fur einen automatic 25 
schen Druckplattenwechsel, mit einer Plattenab- 
fuhr- und einer Plattenzufiihreinrichtung, dadurch 
gekennzeichnet, daB dem Magazin (4) mindestens 
eine (Cassette (7, 8) fur die Druckplatten (9, 10) ent- 
nehmbar zugeordnet ist 30 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kassette (7, 8) einen Aufnahme- 
raum fiir verwendete Druckplatten (10) und einen 
Aufnahmeraum fiir zu verwendende Druckplatten 

(9) aufweisL 35 

3. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, das dem Ma- 
gazin (4) zwei Kassetten (7, 8) entnehmbar zuge- 
ordnet sind, wovon eine erste Kassette (7) der Auf- 
nahme verwendeter Druckplatten (10) und eine 40 
zweite Kassette (8) der Abgabe zu verwendender 
Druckplatten (9) dient 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, gekennzeichnet durch mindestens ei- 
nen Aufnahmeschacht (5, 6) zum Einschieben der 45 
Kassette beziehungsweise der Kassetten (7, 8), 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB die Plat- 
tenabfuhreinrichtung(13) aktivierbare, erste Halte- 
mittel (17) fur die jeweils verwendete Druckplatte 50 

(10) aufweist, welche ersten Haltemittel (17) an ei- 
nem ersten Wagen (20) angeordnet sind, der ent- 
lang einer ersten Fuhrung (21) verfahrbar ist. 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die ersten 55 
Haltemittel (17) als aktivierbare, erste Saugorgane 
(18) ausgebildet sind 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet. daB der erste 
Wagen (20) mittels einer eine Magnetkopplung auf- eo 
weisenden Antriebseinrichtung (25) verfahrbar ist. 

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi die An- 
triebseinrichtung (25) ein nicht ferromagnetisches 
Rohr (26) aufweist, das sich entiang der Bewe- 65 
gungsbahn des ersten Wagens (20) erstreckt und 
das von einem ferromagnetischen, am Wagen (20) 
befestigten Bauteil (28), insbesondere Stahlring 
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(29). langsverschieblich umschlossen ist, wobei im 
Rohr (26) ein von einem Druckmedium langsver- 
fahrbarer, magnetischer Kolben (27) angeordnet 
ist, der mit dem ferromagnetischen Bauteil (28) die 
Magnetkopplung bildet 

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet. daB die Fuh- 
rung (21) aus zwei beabstandet voneinander liegen- 
den FUhrungsteilen (22X insbesondere FQhrungs- 
tangen(23), bestehL 

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB eines der 
Fuhningsteile (22) von der Antriebseinrichtung (25) 
gebildet ist 

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB zumin- 
dest eines der ersten Haltemittel (17) quer zur Ebe- 
ne der Druckplatten (9, 10) beweglich am ersten 
Wagen (20) gelagert ist 

12. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB das be- 
weglich gelagerte Haltemittel (17) in einer oberen 
Stellung des Wagens (20) mittels einer Zwangs- 
steuerung (32) derart in Richtung auf die Ebene der 
Druckplatten (9, 10) bewegbar ist, daB die vorzugs- 
weise abgewinkelte Druckplattenhinterkante (41) 
der verwendeten Druckplatte (10) beim Einbringen 
in die Kassette (7) unter eine Haltekante (43) der 
Kassette (7) gelangt 

13. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB die 
Zwangssteuerung (32) von einer AuHaufschragen 
(35) gebildet ist, auf die ein Abtastglied (Rollen 33) 
zum Bewegen, insbesondere zum Schwenken, des 
beweglich gelagerten ersten Haltemittels (17) auf- 
lauft 

14. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche. dadurch gekennzeichnet, daB im unte- 
ren Bereich des Magazins (4) mindestens ein beta- 
tigbarer Niederhalter (36) fur die Beaufschlagung 
der verwendeten Druckplatten (10) angeordnet ist. 

15. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB im unte- 
ren Bereich des Magazins (4) mindestens eine FUh- 
rungswalze (37, 38. 39) zum Einfuhren der verwen- 
deten Druckplatten (10) in die Kassette (7) ange- 
ordnet ist. 

16. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Plat- 
tenzufQhreinrichtung (16) insbesondere mehrere, 
Qber die L£inge der zu verwendenden Druckplatten 
(9) verteilte, vorzugsweise reihenfdrmig angeord- 
nete. insbesondere nacheinander aktivierbare, 
zweite Haltemittel (55) aufweist 

17. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die zwei- 
ten Haltemittel (55) als aktivierbare, zweite Saug- 
organe (56) ausgebildet sind 

18. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die zwei- 
ten Haltemittel (55) an einem zweiten Wagen (54) 
angeordnet sind, der entiang einer zweiten Fuh- 
rung (66) verfahrbar ist 

19. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, gekennzeichnet durch einen Sensor 
(61), der die zu verwendende Druckplatte (9), insbe- 
sondere deren Hinterkante (41), auf einwandfreie 
ZufOhning zum Druckplattenzylinder (1) Uber- 
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wacht 

20. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet. daB die der 
Vordcrkante (44) der Druckplatte (9) zugeordneten 
zweiten HaJtemitiel (55) die sich etwa in oder in 5 
Spannposition befindliche Druckpiatte (9) loslas- 
sen, bevor die Druckplatte (9) an ihrer Vordcrkante 
(44) am Druckplattenzylinder(l)festgespannt wird 

21. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprOche. dadurch gekennzeichnet« daB wahrend 10 
des Spannvorgangs der Vordcrkante (44) der 
Druckplatte (9) die der Hinterkante (41) der Druck- 
platte (9) zugeordneten Haltemittel (55) die zu ver- 
wendende Druckplatte (9) weiterhin haiten. 

22. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 15 
AnsprOche. dadurch gekennzeichnet, dafi die der 
Vordcrkante (44) der Druckplatte (9) zugeordneten 
Haltemittel (55) beim ZufQhren der Druckplatte (9) 
zum Druckplattenzylinder (1) quer zur Druckplat- 
tenebene steuerbar verlagerbar sind, damit sie von 20 
der Hinterkante (41) der Druckplatte (9) insbeson- 
dere koUisionsfrei passiert werden kdnnen. 

23. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, gekennzeichnet durch mindestens ein 
radial zum Druckplattenzylinder (1) durch Aktivie- 25 
rung verlagerbares Andruckelement (63), insbeson- 
dere Andruckrolle (64), zum Einbringen der vor- 
zugsweise abgewinkelten Hinterkante (41) in eine 
Klemmvorrichtung (Hinterkantenklemmvorrich- 
tung 40) des Druckplattenzylinders ( 1 ). 30 

24. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche. gekennzeichnet durch eine Nieder- 
druckvorrichtung (62), die die zu verwendenden 
Druckplatten (9) quer zu ihren Ebenen beauf- 
schlagt, um ein Herauskippen aus der zugehdrigen 35 
Kassette (8) zu verhindern. 

25. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB minde- 
stens die die verwendeten Druckplatten (10) auf- 
nehmende Kassette (7) einen Boden (46) mit daran 40 
anschlieSenden, jeweils U-formig ausgebildeten 
oberen und unteren Randbereichen (47, 48) auf- 
weist. 

26. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der eine 45 
Haltekante (43) bildende U-Schenkel (49) des obe- 
ren Randbereichs (47) linger ais der entsprechende 
U-Schenkel (50) des unteren Randbereichs (48) ist 

27. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, daB die die zu 50 
verwendenden Druckplatten (9) aufnehmende Kas- 
sette (8) Abstandshalter aufweist, die zwischen je- 
weils benachbarten Druckplatten (9) angeordnet 
sind. 

28. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 55 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Ab- 
standshalter als Kunststoffzungen ausgebildet sind. 

29. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Ansprttche, dadurch gekennzeichnet, daB die Ab- 
standshalter an der Kassette (8) im Rastsitz befe- 60 
stigbar sind 

30. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Kas- 
setten (7, 8) eine Kennzeichnung, insbesondere 
Farbkennzeichnung, aufweisen, die in bezug zum 65 
zugehorigen Druckwerk (2), insbesondere in bezug 
zu mil dem Druckwerk (2) zu druckender Druck- 
farbe. also gleiche Farbe von Kennzeichnung und 
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Druckfarbe, steht 

31. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Ma- 
gazin (4) einen schichtfdrmigen Aufbau aufweist, 
wobei in einer luBercn. unteren Schicht (1 1) die die 
verwendeten Druckplatten (10) aufnehmende Kas- 
sette (7), in einer folgenden Schicht (12) die der 
vorstehenden Kassette (7) zugeordnete Plattenab- 
fQhreinrichtung (13). in einer weiteren folgenden 
Schicht (14) die die zu verwendenden Druckplatten 
(9) erfassende Kassette (8) und in einer folgendea 
iuBeren Schicht (12) die der vorstehenden Kassette 
(8) zugeordnete PlattenzufOhreinrichtung (16) an- 
geordnet ist 

3Z Verfahren zum Ab- und/oder Zufuhren von 
Druckplatten von beziehungsweise zu einem 
Druckplattenzylinder einer Druckmaschine mit 
mehreren Druckwerken, insbesondere zur Durch- 
fuhrung eines Druckplatten wechsels. vorzugsweise 
zur Verwendung beim Gegenstand nach einem 
Oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB einzelne Teilaktio- 
nen, wie insbesondere Entklemmen der Druckplat- 
tenhinterkanten und/oder Entklemmen der Dnick- 
plattenvorderkanten und/oder AbfOhren der ver- 
wendeten Druckplatten und/oder Zufiihren der zu 
verwendeten Druckplatten und/oder Festklemmen 
der Druckplattenvorderkanten und/oder Andriik- 
ken und Festklemmen der Druckplattenhinterkan- 
ten, nacheinander in Abhangigkeit von dem gering- 
sten Positionierweg der einzelnen Druckplattenzy- 
linder (1) an den entsprechenden Druckwerken (2) 
durchgefuhrt werden. bevor die nikrhste Teilaktion 
in entsprechender Weise erfolgt 

33. Verfahren nach Anspruch 32, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mit der zuerst durchzufuhrenden 
Teilaktion an dem Druckwerk (2) begonnen wird, 
dessen Druckplattenzylinder (1) um den geringsten 
Positionierweg zum Erreichen der zur DurchfUh- 
rung der Teilaktion noiwendigen Winkelposition 
verstellt werden muB. 

34. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruchen, dadurch gekennzeichnet, daB einzelne 
Teilaktionen von einer Bedienperson durch Betati- 
gung von Bedienelementen, insbesondere Schal- 
tern oder Tasten, durchgefuhrt werden. 

35. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Durch- 
fuhrung von einzelnen Teilaktionen derart von ei- 
ner Druckmaschinensteuerung gespeichert wird, 
daB mit ein und demselben Bedienelement unter- 
schiedliche Teilaktionen nacheinander auslosbar 
sind 
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